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DE - Gebrauchsanweisung Robur 400®

PRODUKTNAME
PRODUCT NAME / NOM DU PRODUIT

BEZEICHNUNG
DESCRIPTION / DESCRIPTIF

ABMESSUNG
MEASUREMENTS / DIMENSIONS

INHALT

Content / Contenu

Robur 400%

Nichtedelmetall-Dental-Modeligusslegierung auf Kobalt-Basis, Typ 5/
NPM Cobalt-based dental casting aloy, type S / Allage gentaire non précieux 3 couler 3 base

o= Cobalt, 0e type 5.

@8 mmx 15 mm

1000 g

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG / CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION CHIMIQUE

(Typische Werte / typical values / les valeurs typiques)

Co% |Cr% Mo% | Fe% |W% Mn % C% Si%

62,5 28,5 6,1 0,7 0,6 0,55 0,5 0,45

TYPISCHE TECHNISCHE DATEN

TYPICAL TECHNICAL DATA/ LES VALEURS TYPIQUES

Im vergossenen Zustand

After casting / A I'état coulé

Dehngrenze 0,2 %

Yield strength 0,2 % / Limite élastique 0,2 %
Bruchdehnung

Elongation / Allongement a la rupture
Zugfestigkeit

Tensile strength / Résistance 3 la traction
Elastizitatsmodul

E-module / Module d'élasticité

Dichte

Density / Densité
Korrosionsbestandigkeit

Corrosion resistance / Résistance 3 la corrosion
Harte

Hardness / Dureté

Schmelzbereich (Solidus/Liquidus)
Melting range / Point de fusion

ANGEWANDTE NORMEN:
APPLIED NORM / NORME APPLIQUEE

590 MPa

4%

820 MPa

200 GPa
83g/cm®

<200 pg / cm?
420 HV 10/30
1350 °C /1400 °C

DIN EN ISO 22674:2016

ED GmbH ist zertifiziert nach

ED GmbH is certified according to / ED GmbH est certifié selon

DIN EN ISO 13485:2021

Zweckbestimmung
Robur 400° ist ein Medizinprodukt fiir die gusstechnische Herstellung von Modellgussprothesen.

Verarbeitung nur durch professionelle A ler (Zah hniker, Zahnarzt).
Die vorgesehene Patientengruppe sieht Personen mit teil- oder nichtbezahnter Kiefersituation vor.

Indikation
Fur die Herstellung von Modellgussarbeiten fiir herausnehmbaren Zahnersatz.

Kontraindikation
- Alle Indikationen die nicht unter Indikation aufgefiihrt werden.
- Bei bekannten Unvertraglichkeiten gegen einen der Bestandteile.

Modellation
Die Modellation wird unter Berlicksichtigung der zahntechnischen Regeln auf einem Einbettmassemodell, mit riickstandslos verbrennbaren
Modellierwachsen und Wachsfertigteilen durchgefiihrt.

Anstiften
Die Gusskanédle werden mit @ 3,5 mm und einer Lange von 20-30 mm angebracht. Massive Bereiche der Modellation sollten zusétzlich mit einem
Schmelzreservoir (Kopf @ 5mm) ausgestattet werden. Der Gusstrichter sollte ca. 4 mm iiber dem héchsten Punkt der Modellation stehen.

Schmelzen und Gieflen

Robur 400 wird im Keramikschmelztiegel aufgeschmolzen. Keine Graphittiegel und kein Flussmittel verwenden! Legierung nicht iiberhitzen. Die
chemischen und physikalischen Eigenschaften der Legierung kénnen nur fiir Neumaterial garantiert werden. Aufschmelzung der Legierung mit offener
Flamme (Azetylen / Sauerstoff) in der Schleudergussanlage und Induktive Aufschmelzung im Vakuum-Druckgussgerat: Sobald die Legierungszylinder
aufgeschmolzen und der Glutschatten verschwunden ist, wird der GieRprozess gestartet. Maximal ieR atur:  1490°C. Die
Vorwarmendtemperatur der Muffel liegt bei ca. 950°C.

Ausbetten und Abstrahlen
Nach dem Guss die Muffel an der Luft bis auf Zimmertemperatur abkiihlen, nicht im Wasserbad abschrecken! Abgekiihlte Muffel wassern, um die
Staubbildung zu minimieren, mit Aluminiumoxid 250 pm und 3-4 Bar abstrahlen.

Ausarbeiten des Gussobjektes N
Das Gussobjekt wird mit Hartmetallfrdsern oder Aluminiumoxid Schleifkérpern und Gummipolierer fiir CoCr bearbeitet. Auf weiche Ubergange achten
und Materialliberlappungen vermeiden.

Loten / Laserschweifen
Robur 400® kann mit allen geeigneten Loten fiir CoCr Legierungen verwendet werden. Robur 400® niemals mit Gold- oder Palladium-Lot I5ten.
Optimal eignet sich Robur 400° fiir das Laserschweien.

M ist
benutzen.

1/ Sichert

hadlich. Beim Ausarbeiten und Sandstrahlen Absaugung und Atemschutzmaske mit Filter FFP3 — DIN EN 149

Restrisiken und Nebenwirkungen

Bei Beachtung vorliegender Gebrauchsanweisung sind Unvertraglichkeiten bei CoCr — Legierungen &uRerst selten. Bei einer nachgewiesenen Allergie
gegen einen Bestandteil dieser Legierung, ist diese aus Sicherheitsgriinden nicht zu verwenden. In Ausnahmefallen werden elektrochemisch bedingte,
ortliche Irritationen beschrieben. Bei der Verwendung unterschiedlicher Legierungsgruppen im Patientenmund kdnnen galvanische Effekte auftreten.
Bitte informieren Sie lhren Zahnarzt hinsichtlich der Restrisiken und Nebenwirkungen. Alle im Zusammenhang mit dem Produkt auftretenden,
schwerwiegenden Vorfalle, miissen dem Hersteller und der zustéandigen Behorde im jeweiligen Land gemeldet werden.

Desinfektion des Zahnersatzes vor dem Einsetzen
Werkstlicke aus dem zahntechnischen Labor miissen vor dem Einsetzen in die Patientenmundhéhle einer Eintauch- oder Spriihdesinfektion unterzogen
und anschlieBend unter flieBendem Wasser abgesplilt werden.

Einmalgebrauch
Die chemischen und physikalischen Eigenschaften kdnnen nur mit neuem Material garantiert werden.

Entsorgungshinweis
Metallreste und Staube bitte umweltgerecht entsorgen. Abfélle dirfen nicht ins Grundwasser, Gewasser oder Kanalisation gelangen. Zum Recyceln
Abfallbérsen ansprechen. Umverpackung kann im Papiermiill entsorgt werden.

Lagerungsbedingungen
Temperatur, Feuchtigkeit oder Umgebungslicht haben keine Auswirkungen auf die Produkteigenschaften.

Die Informationen und Empfehlungen beruhen auf dem heute bekannten Stand der Wissenschaft und Technik und sind nach unserem Kenntnisstand
und unseren Erfahrungen zum gegenwértigen Zeitpunkt als korrekt anzusehen. Die vorliegende Version ersetzt alle friiheren Versionen.

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH
Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Woerth am Main - GERMANY
Phone: +49/9372/94 04 -0 Fax: +49/9372/9404-29

E-Mail: info@eisenbacher.de

Web: www.eisenbacher.de

Abroad Link
Castellana Business Center c €

> C/Paseo de la Castellana 40, 8° Planta M D Stand / Status 07/2022 as
Madrid 28046, Spain 0123




EN - Instruction for use Robur 400°

Intended use
Robur 400 is a medical device for the manufacturing of cast partial dentures.

Only for professional user (Dental Technician, Dentist).
The intended patient group provides for persons with partially or non-dentate jaws.

Indication
For the production of model cast works for removable restorations.

Contraindication
- All indications not listed under Indication.
- In case of known allergic reactions to any of the ingredients.

Design
The design has to be made on an investment model under consideration of the standard rules of designs for partial dentures. The modelation should be
done with wax that fire without leaving residues.

Sprue design
The sprues should have a diameter of 3.5 mm with a length of 20-30 mm. Massive areas should additional have a melt reservoir (¢ 5mm). The cast
hopper should be 4mm above the highest point of the partial denture wax design.

Melting and casting

Robur 400° should be melted in a ceramic crucible. Please do not use graphite crucibles and no flux! Avoid the overheating of the melt. Prevent
multiple casts of melt bottoms. The chemical and mechanical properties can only be guaranteed for new material.

Melting with open flame (acetylene / oxygen) and inductive melting: Once the cylinders are melted and a so-called shadow falls across the molten metal,
before the oxide skin begins to split, start the casting. Maximum temperature for casting: 1490 °C. The preheating temperature of the muffle is approx.
950°C.

Devesting
Let the muffle cool down to room temperature (ca. 20°C), do not quench with water. Put the cooled muffle into water to avoid dust generation during the
devesting. Sandblast the surface with 250 um of aluminium oxide with 3-4 bar. Clean the partial denture base with a steam cleaner.

Elaboration
The framework can be elaborated with standard carbide cutters or aluminium oxide stones and rubbers, look for smooth transitions.

Soldering / Laser welding
Robur 400° can be soldered with all suitable solder. Robur 400® parts should not be soldered with gold or palladium solder. Robur 400 is also
ideally suitable for laser-welding.

Handling conditions / Safety
Metal dust is harmful to health. Use when grinding and sandblasting dust extraction and respirator with filter FFP3 — DIN EN 149.

Residual risks and side effects

If the instructions are observed during the production processes, incompatibilities with non-precious dental alloys are extremely rare. In case of a proven
allergy against an ingredient of this alloy, the alloy must not be used for safety reasons. In exceptional cases, electrochemically induced, local irritations
have been reported. When different alloy groups are used, galvanic effects might occur. Please inform your dentist regarding the residual risks and side
effects. Any serious incident that involves the product must be reported to the manufacturer and the competent authority in the accorded country.

Disinfection of the dental prosthesis before insertion
Workpieces from the dental laboratory must be subjected to immersion or spray disinfection before insertion into the patient's oral cavity and then rinsed
under running water.

Single-use
The chemical and mechanical properties can only be guaranteed for new material.

Disposal Instructions
Please dispose of metal residues and dust in an environmentally friendly manner. Do not allow waste to enter groundwater, water or sewage systems.
Contact waste exchanges for recycling. Outer packaging can be disposed of in paper waste.

Storage conditions

Temperature, humidity or light has no effect on the product properties.

Our information and recommendation are based on the state of the art in science and technology and has to be considered correct to the best of our
knowledge and experience on this day. The above version shall replace any previous versions.

FR - Mode d’emploi Robur 400®

Usage prévu
Robur 400° est un dispositif médical destiné a la fabrication de prothéses partielles coulées.

Uniquement pour les utili: professi Is (technici d ires, denti: ).
Le groupe de patients visé est celui des personnes dont les machoires sont partiellement ou non dentées.

Indication
Pour la production de fonte modeéle fonctionne pour les restaurations amovibles.

Contre-indication
- Toutes les indications qui ne sont pas mentionnées sous Indication.
- En cas d'intolérance connue a I'un des composants.

Modélisation
La réalisation de la maquette s'effectue, dans le respect des régles de médecine dentaire, sur un modéle de travail en revétement a I'aide de cire a
modeler et de préformes en cire combustible brilant sans résidus.

Coulée
Utiliser des tiges de coulée de 3,5 mm de diamétre et de 20 a 30 mm de longueur. Les zones volumineuses de la maquette sont a doter en plus d’un
réservoir d'alliage fondu (nourrice de 5 mm de diamétre). Le cone de coulée est a placer a environ 4 mm au-dessus du point culminant de la maquette.

Fusion et coulée

Robur 400° doit &tre coulé dans un creuset en céramigue. Ne pas utiliser des creusets en graphite! Ne pas surchauffer I'alliage. Il est déconseillé
de recouler plusieurs fois des masselottes de coulée. Nous ne pouvons garantir les propriétés chimiques et physiques de cet alliage que pour des
matériaux neufs. Mise en fusion de I'alliage a flamme ouverte (acétyles / oxygéne) dans I'appareil de coulée par centrifugation et fonte par induction
dans un appareil de coulée sous pression et sous vide : démarrer le processus de coulée deés que le cylindre d'alliage est fondu et que 'incandescence
a disparu. Température de coulée maximale: 1490°C. La température de fin de préchauffage du moufle est d'environ 950°C.

Démoulage et sablage

Apres la coulée, laisser refroidir le cylindre a I'air jusqu’a ce qu'il atteigne la température ambiante. Ne pas le faire refroidir par trempage en bain d'eau !
Une fois qu'il est refroidi, mouiller le cylindre pour réduire la formation de poussiére, et sabler sous pression de 3 a 4 bars avec de I'oxyde d’aluminium
de granulométrie 250 um.

Préparation de la surface
Au besoin, les armatures peuvent étre mises au point a l'aide de fraiseuses conventionnelles pour métaux durs, en veillant bien & obtenir des jonctions
douces et a éviter les chevauchements de matériaux. Utiliser toujours les mémes instruments rotatifs pour un méme alliage afin d’éviter les impuretés.

Soudage / Soudage par laser
Le Robur 400° étre soudé avec toutes les soudures appropriées. Ne pas braser les pieces Robur 400® avec un apport en or ou palladium. Robur
400° est aussi parfaitement adapté au soudage par laser.

Conditions de manipulation / Remarques de sécurité
Les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Par conséquent, utiliser un appareil de protection respiratoire ainsi qu'une aspiration
lors de I'ajustement occlusal et du sablage! Recommandation filtre FFP3 — DIN EN 149.

Risques résiduels et effets secondaires

Si les instructions sont observées durant les processus de production, des incompatibilités avec les alliages dentaires non précieux sont extrémement
rares. Dans le cas d'une allergie prouvée contre un ingrédient de cet alliage, I'alliage ne doit pas étre utilisé pour des raisons de sécurité. Dans des cas
exceptionnels, par voie électrochimique, irritations locales ont été signalés. Lorsque différents groupes d'alliages sont utilisés, les effets galvaniques
peuvent se produire. Nous vous prions d’informer votre dentiste au sujet des risques résiduels et les effets secondaires. Tout incident grave impliquant
le produit doit étre signalé au fabricant et a l'autorité compétente du pays concerné.

Désinfection de la prothése dentaire avant son insertion
Les piéces provenant du laboratoire dentaire doivent étre soumises a une désinfection par immersion ou par pulvérisation avant d'étre insérées dans la
cavité buccale du patient, puis rincées a I'eau courante.

Usage unique
Les propriétés chimiques et physiques ne peuvent étre garanties qu'avec de nouveaux matériaux.

Instructions pour I'élimination
Veuillez éliminer les résidus métalliques et la poussiére de maniére écologique. Ne laissez pas les déchets pénétrer dans les eaux souterraines, les
cours d'eau ou les égouts. Contactez les échanges de déchets pour le recyclage. L'emballage extérieur peut étre jeté dans les déchets de papier.

Stockage
La température, 'humidité ou la lumiére ambiante n’ont aucun effet sur les caractéristiques du produit.

Les informations et recommandations ci-dessus sont fondées sur I'état actuel de la science et de la technique, et sont considérées comme correctes
selon ['état de nos connaissances et selon nos expériences a I'heure actuelle. La présente version remplace l'intégralité des informations fournies a une
date antérieure.

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH

Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Woerth am Main - GERMANY
Phone: +49/9372/9404-0 Fax:+49/9372/9404-29
E-Mail: info@eisenbacher.de Web: www.eisenbacher.de
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CZ - Navod k pouziti Robur 400®

NAZEV PRODUKTU

POPIS

ROZMERY

OBSAH

CHEMICKE SLOZENI
(typické hodnoty)

Robur 400®

NPM - dentalni odlévaci slitina na bazi kobaltu, typ 5

@8 mmx15 mm

1000 g

Co % Cr% Mo % Fe % W % Mn % C% Si %
62,5 28,5 6,1 0,7 0,6 0,55 0,5 0,45

TYPICKE TECHNICKE UDAJE

Po odliti

Mez prutaznosti 0,2 % 590 MPa

Prodlouzeni 4%

Pevnost v tahu 820 MPa

E-modul 200 GPa

Hustota 8,3 g/cm?

Odolnost viéi korozi

Tvrdost

Rozsah tani (pevna latka/kapalina)

PRISLUSNA NORMA:

<200 ug / cm?
420 HV 10/30
1350 °C / 1400 °C

DIN EN I1SO 22674:2016

Spole¢nost ED GmbH je certifikovana podle
DIN EN ISO 13485:2021

Ugel pouziti
Robur 400° je zdravotnicky prostfedek pro technickou vyrobu odlitkti modelovych zubnich nahrad.

Zpracovani provadéji profesionalni uzivatelé (zubni technici, zubni Iékafi).
Uréenou skupinou pacientt jsou osoby s ¢aste¢né nebo zcela bezzubou delisti.

Indikace
K vyrrobé modelovych odlévanych polotovar(i pro odnimatelné nahrady.

Kontraindikace
- V8echny indikace neuvedené v ¢asti Indikace.
-V pfipadé znamé nesnasenlivosti nékteré ze slozek.

Model
Model se vyrabi metodou ztraceného vosku s uplatnénim standardnich pravidel modelt ¢asteénych zubnich nahrad. Model se vyrabi s
voskem, ktery hofi bez zanechani zbytkl.

Parametry vtoku
Vtoky musi mit primér 3,5 mm s délkou 20-30 mm. Masivni oblasti musi mit rovnéz rezervoar taveniny (g 5mm). Lici zasobnik musi byt 4
mm nad nejvy$8im bodem voskového modelu ¢aste¢né nahrady chrupu.

Taveni a odlévani

Robur 400° je tfeba tavit v keramickém tygliku. Nepouzivejte grafitové tygliky ani tavidlo! Nepfehfivejte taveninu. Zabrafite
vicenasobnému odlévani spodni ¢asti taveniny. Chemické a mechanické vlastnosti jsou zaru¢eny pouze pro novy material.

Taveni otevienym plamenem (acetylén/kyslik) a indukéni taveni: Kdyz jsou valecky roztaveny a na taveném materialu se vytvoii zakal
takzvany stin, zahajte odlévani nez se oxidova vrstva zacne oddélovat. Maximalni teplota odlévani: 1490 °C. Teplota pfedehievu mufly
je priblizné 950 °C.

Odstranovani

Nechejte tyglik vychladnout na pokojovou teplotu (cca 20 °C), nezalévejte vodou. Dejte ochlazeny tyglik do vody a zabraiite tvorbé prachu
pfi odstrariovani. Otryskejte povrch 250 ym oxidem hlinitym pod tlakem 3—4 bar. Vycistéte zakladnu Castecné zubni nahrady parnim
Cisticem.

Opracovani
Strukturu Ize opracovat standardnimi karbidovymi frézkami nebo kaminky z oxidu hlinitého a pryzemi, dbejte na hladké prechody.

Pajeni / laserové svarovani
Robur 400° Ize pajet vhodnou pajkou. Dily Robur 400® nesmi byt pajeny zlatou nebo palladiovou pajkou. Robur 400° se také idealné hodi
pro laserové svarovani.

Podminky manipulace / bezpeénost
Kovovy prach je zdravi nebezpecny. Pfi brouseni a otryskavani pouzivejte odtah prachu a respirator s filtrem FFP3 — DIN EN 149.

Zbytkova rizika a nezadouci Gcinky

Pokud jsou dodrzovany pokyny v pribéhu vyrobnich procesu, jsou inkompatibility s dentalnimi slitinami, které nejsou z drahych kovd,
extrémneé vzacné. V pfipadé prokazané alergie na slozku této slitiny nesmi byt slitina z bezpeénostnich divodl pouzivana.Ve vyjimeénych
pfipadech je popsano elektrochemicky navozené lokalni podrazdéni. Pokud jsou pouzivany rtzné skupiny slitiny, mize dochazet ke
galvanickému jevu. Informujte svého zubniho lékafe o zbytkovych rizicich a nezadoucich uéincich. Jakykoli zavazny incident v souvislosti
s produktem musi byt nahlaSen vyrobci a odpovédnému organu v pfislu$né zemi.

Dezinfekce zubni protézy pred jejim zavedenim
Obrobky ze zubni laboratofe musi byt pfed vliozenim do Ustni dutiny pacienta podrobeny imerzni nebo sprejové dezinfekci a poté oplachnuty
pod tekouci vodou.

K jednorazovému pouziti
Pouzité disky nesmi byt dale pouzity jako zdravotnicky prostfedek.

Pokyny pro likvidaci
Zbytky kovu a prach likvidujte zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi. Nedovolte, aby se odpad dostal do podzemnich vod, vodnich tokd
nebo kanalizace. Kontaktujte burzy odpadtl pro recyklaci. Vnéjsi obal Ize vyhodit do papirového odpadu.

Skladovaci podminky
Teplota, vihkost a svétlo nemaji zadny ucinek na vlastnosti vyrobku.

Nase informace a doporuceni vychézeji z aktualniho stavu védy a technologie a podle naseho nejlepsiho védomi a svédomi jsou k dnesnimu
dni spravna. Vyse uvedena verze nahrazuje vsechny predchozi verze.

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH
Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Woerth am Main - GERMANY
Phone: +49/9372/9404-0 Fax:+49/9372/9404-29

Web: www.eisenbacher.de

E-Mail: info@eisenbacher.de

Castellana Business Center
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Madrid 28046, Spain
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EL - Odnyieg xpriong Robur 400®

ONOMA MPOIONTOZ Robur 400®
MEPIFPA®H Mn TroAUTIHO 0BovTIaTPIKO Kpdpa ye Bdon To koBdATIo yia xUTzuon, TUTTou
5

AIATXTAZEIX @8 mmx15 mm

NEPIEXOMENO 1000 g

XHMIKH ZYNGEZH

{Tumxég nipcg)
Co% Cr% Mo % Fe % W% Mn % C% Si%
62,5 28,5 6,1 0,7 0,6 0,55 0,5 0,45

TYNIKA TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Merd 1n yUreuan

Opio diappong 0,2 % 590 MPa

Emiprikuvon 4%

AVTOXN Of EQEAKUCHO 820 MPa

METpO EAQOCTIKOTNTAG 200 GPa

MukvotnTa 8,3g/cm?

AvToxn otn Siappwon <200 pg / cm?

IkAnpoTnTa

Eupog TENG (Solidus/Liquidus)

E®APMOZOMENO NPOTYNO:

420 HV 10/30
1350 °C /1400 °C

DIN EN I1SO 22674:2016

H eraipgia ED GmbH gival mioTomoinpévn oup@uva pe 1o

DIN EN 1SO 13485:2021

MNpoBAeopevn xprion
To Tpoiév Robur 400® givai pia IaTpIKA GUGKEUN yia TNV TEXVIKA XUTEUGT YIX TNV TIAPAYWYI] TIPGTUTIWY 0BOVTOGTOIXIWV.

Moévo yia erayyeApaTieg XpoTeg (0BovToTeXViTNG, 050VTiaTpog)!
H mpoopifdpevn opdda acBeviv TTEPIAAPBAVEI GTOPA PE PEPIKWG 1) TTAPWS 0BOVTWTEG YVABoUG.

‘Evdeign
Mo TNV KATOOKEUN EKPAYEIWY YIa apaIPOUHEVES ATTOKATACTATEIG.

Avtévdeign
- K&6e Anpogopia TTou Sev avagépeTal 0TnV ETIKETA.
- Z€ TTEPITTWON YVWOTAG Sucavegiag g€ OTTOI08ATIOTE ATTO Ta CUCTATIKG.

Ixediaon
H oxediaon Tpémel va yivel o€ éva povTédo eTTévduong Aaupavovtag urdyn Toug Baaikols kavéveg oxediaong WepIKAG odovToaTolxiag. H povreAotroinon
TIPETTEI VA TTPAYHATOTIOINGET PE KEPT TTOU KAYETAI XWPIG VA AQrVEI UTTOAEIpUATA.

Zxediaon kavaAiol xUTeuong
Ta kavéAia xUteuong TTPETTEN va £xouv BIGUETPO 3,5 mm kai prikog 20-30 mm. O1 GuuTTayEiG TIEPIOXEG TTPETTEI VO £X0UV ETTITTAéOV pia de§apevh THYHATOG
(2 5mm). H xoavn xUteuong TpéTel va BpiokeTal 4mm TTavw aTré To UPNAGTEPO ONEID TOU KEPIVOU POVTEAOU PEPIKIG 0BOVTOTTOIXIOG.

TAgn Kkau xuteuon

To Robur 400° mpémel va TnxBei 0t KEPAUIKG XWVEUTAPL MNV XPNOIHOTIOIEITE XWVEUTAPIO YPAQITN Kai peuoToTroINTéG! ATIOQUYETE TNV
UTTEPBEPHAVON TOU THYHATOG. ATIOQUYETE TIG TTOMATIAEG XUTEUOEIG TOU TTUBPEVA TOU THyHaTOG. OI XNUIKEG KAl OI UNXAVIKEG IBIOTNTEG Eival EyYUNUEVEG
Hovo ot kavoupyia UAIKA.

TAEN pE Yupvh @ASYa (akeTUAEVIO / 0§uydvo) kal eTTaywyikh TAEN: AQou TXBoUV o1 KUAIVOPOI Kal TTECEI JIa OKIG TIAVW OTO TNYUEVO WETAANO, EEKIVAOTE
Tn XUTEUON TIPIV N ETTIPAVEIR TOU o&ediou apxioel va ordel. MéyioTn Beppokpacia xuteuong: 1490 °C. H Bepuokpaaia TTpobéppavong Tou pavdua
ival Trepitou 950°C.

Agaipeon emévduong

AgrioTe Tov BdAapo Tou KAIBAvou va kpuwaoel Péxpl va £pBel oe Beppokpaaia dwiartiou (Trep. 20°C), pnv WixeTe pe vepd. BAATe Tov kpUo BGAapo o€
vepd yia va amo@UyeTe TN dnuioupyia okdvng katd TV agaipeon Tng emévduong. YToRdaAete o aupoBoAl Tnv em@aveia pe 250 um ogeidiou Tou
aloupiviou pe 3-4 bar. KaBapioTe Tn Baon Tng HEPIKAG 030VTOOTOIXIAG PE CUOKEUN aTUOU.

Emegepyacia
O okeAeTdg pTTopei va uTroBANBEi o€ eTegepyacia pe TUTTIKEG PPECES kapPidiou A AiBoug ogeidiou Tou aAoupiviou Kal EAAOTIKG OTIABwTIKA. PpovTioTe yia
OMOAEG PETORAOEIG.

Zuyk6AAnon / ouyk6AAnan pe Aéigep
To Robur 400® umopei va ouykoMnBei e GAa Ta KatdAMNAG GUYKOANTIKG Kpduara. Ta pépn Tou Robur 400° dev mpémmel va GuykoAOUVTaI PE
GUYKOANTIKG KpGUX XpuooU 1 TTaAkadiou. To Robur 400 evdeikvutal €Tmiong yia ouykOAAnon pe Aéidep.

Zuvenkeg xeipiopol / AopdAsia
H okévn peTdAAwv givar emBAapig yia Tnv uysia. Kard tn Aciavon kai Tnv appoBoAn XpnoIHOTTOINCTE CUCKEUR avappod@nong okévng Kai
HAOKO aVATIVEUOTIKIG TTpooTaciag pe giAtpo FFP3 — DIN EN 149.

YTroAeITrépevol KivBuvol Kal TTapEVEPYEIEG

Av TnpnBouv o1 0dnyieg Katd TIg SIAdIKATIEG TTAPAYWYAG, Ol ACUPBATOTNTEG PE UN TTOAUTIHA OBOVTIATPIKG KPAHATA £ival EEAIPETIKG OTTIAVIEG. Z€ TTEPITITWON
armodedelypévng alepyiag o€ KATTOI0 AT Ta GUOTATIKG auTOU TOU KPAPATOG, TO KPAua dev TTPETTEI VA XPnoIdoTrondei yia Adyoug aogaleiag. e
€EAIPETIKEG TTEPITITWOEIG £XOUV avaPePBEei TOTTIKOI EPEBITHOI NAEKTPOXNUIKAG avTidpaong. Av XpnaiuoTroINBoUV SIAQOPETIKEG OPASES KPAHATWY, UTTOPET
va TTPoKUWouv YaABavikég eMIBPATEIS. EvNUEPWOTE TOV 0BovTiaTPd 0ag YIa TOUG UTTOAEITTOHEVOUG KIVBUVOUG Kal TIG TTapevépyeleg. KaBe coBapd
TIEPIOTATIKG TTOU OXETICETAI PE TO TTPOIOV TTPETTEI VA AVAPEPETAI OTOV KATACKEUAOTH KOl TNV appodIa apxr 0TNG EKACTOTE XWPAG.

ATtroAUpavon Tng 0BoVTIKNAG TTPOBETNG TTPIV ATTé TNV TOTToBETNON
Ta Tepdyia epyaciag amd 1o 03ovTIATPIKG £pYacTAPIO TTPETTEI VO UTTOBAAAOVTAI OE aTTOAUMAVON PE EUPRATTTION A PEKAOHS TTPIV aTTO TNV EI0aywYH TOUg
OTN OTOHATIKH KOIAGTNTA TOU a0B€VOUG KAl OTN CUVEXEID VO SETTAEVOVTAI KATW OTTO TPEXOUHEVO VEPO.

Miag xprong
O1 XNHIKEG Kal O UNXAVIKES IDIOTNTEG €ival EyYUNUEVEG HOVO OE KaIVOUPYIa UAIKA.

0B8nyieg améppiyng

ATTOpPiYTE Ta UTTOAEIPATA HETAAAWY Kal Tn) OKOVN PE TPOTTO QIAIKG TTPOG To TrEPIBAANOV. Mnv apriveTe Ta amdBANTa va ei0€ABouv oTa uttdyela Udarta,
OTIG UDATIVEG 0D0UG 1) OTOUG UTTOVOUOUG. ETTIKOIVWVAOTE e Ta avTaAAakTipia atroBARTWY yia avakUKAwon. H e§wTEPIKA OUOKEUQTia PTTOPET va
aToppIPBEi OTa ATTOPPIUHATA XAPTIOU.

ZuvBnkeg amobikeuong

H Bepuokpaaia, n uypacia Kai 10 pwg dev Exouv Kayia emidpaocn oTig IBIGTNTEG TOU TTPOIOVTOG.

O1 mAnpogopies kai o ouaTdoeis pag Bacifovral OTIS 0 TPOCPQATES EEEAIEEIS TS EMOTAKNG Kal TNG TeXVOAoyias Kai TTPETTEl va BewpnBouv owoTés
oUpQwva LE TNV éwg TWPA yvwor Kai epeipia pag. H mapamavw ékdoon 6a avrikaraoTrioe! KGBe mponyouuevn ékdoon.
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